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NAZWA | ADRES | Zt OBEK CZTEROODDZIALOWY W KOLUSZKACH DATA:

OBIEKTU: Koluszki, dz.nr 260/2, 260/4, 260/5, 257
oraz cze$é dz. nr 258 - obr. 4 m.Koluszki 16 STYCZNIA
potozone miedzy ul. Staszica i ul. Brzezinskg 2017
TYTUL RYS.: SCHEMAT TECHNOLOGICZNY SKALA:
-kottownia gazowa 1:50

PROJEKTANT: mgr inz.Mariusz Stowinski RYS. NR

nr upr.LOD/2686/PWOS/15
w specj. instalacji sanitarnych

SPRAWDZAJACY:[ mgr inz.Jakub Mik I : ; 1 1

nr upr.LOD/2149/POOS/13
W specj. instalacji sanitarnej




