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Dotyczy: przebudowy odcinka ulicy 11 Listopada w Koluszkach

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych

D-04.02.01
WARSTWY ODSACZAJACE I ODCINAJACE Z KRUSZYWA
NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem
warstw odsgczajgeych i odeinajacych.

2. MATERIALY

Do warstw odsaczajgeych i odeinajpeych moina zastosowac piasek, zwir i mieszanka,
W/w kruszywa powinny speiniad nastepujgee warunki
a) szczelnoscei, okreslony zaleZznoscia:

Dys

dgs
odzie:
D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziam warstwy odcinajacej lub odsgczajace]
d85 - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 85% ziarn gruntu podloza.

Dla materialéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szezelnodei musi byd

spetniony, gdy warstwa ta nie jest ukladana na warstwie odcinajgcej.
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bv) zageszczalnogci, okreslony zaleznoscig:

gdzie:

U - wskaZnik réznoziarnistosci,

d60 - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca,

d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgea.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajacych i odcinajacych pewinien spelniaé wymagania normy
PN-B-11113dla gatunku 1 i 2. Zwir i mieszanka powinny spelnia¢ wymagania normy PN-B-11111, dla klasy [ i
IL.

3. SPRZET

Wykonawea przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgcej [ub odsaczajacej powinien wykazad sie
mozliwoécia korzystania z nastepujacego sprzetu: réwniarek, walcdw statycznych, plyt wibracyjnych lub
ubijakéw mechanicznyeln

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Samochody powinny by¢ zaopatrzone w plandeke do przylrycia lkruszywa w celu zabezpieczenia go przed
pyleniem podczas transportu.



5. WYKONANIE ROBOT

Warstwy odcinajaca i odsgczajgca powinny byé wytyczone w speséb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie
z dokumentacjg projektowa. Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowe] grubosci
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokoiciowych. Grubosdé rozlozonej warstwy luinego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé prajektowana.

Przy grubosci powyzej 20 cm whudowanie kruszywa nalezy wykonaé¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie ukiadania
kazdej nastepne]j warstwy moze nastapié po odbiorze przez Inspektora warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienié kruszywo na
material o odpowiednich wlasciwosciach. Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajacej lub
odcinajacej nalezy przystapic do jej zageszczania,

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynad od krawedzi i stopniowo przesuwad pasami
podluznymi czesciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podiuznymi czesciowo nakladajgcymi sie,

w kierunku jej gérnej krawedzi.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zageszezenia nie mniejszego od 1,0 wedlug
normalnej proby Proctora, Wskaznik zaggszezenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadlu, gdy
gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajacg, uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszezenia wedlug normalnej proby Proctora, konirole zageszezenia nalezy oprzed na metodzie
obciazen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modul odksztalcenia, Stosunelk wtdrnego i pierwotnego
modulu odksztaleenia nie powinien przekraczad 2,2. Wilgotnosé kruszywa podczas zageszczania powinna byd
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10% jej wartodci. W przypadku, gdy wilgotnosé
kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, pdy wilgotnosé kruszywa jest nizsza od wilgoinosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong
ilodcia wody i réwnomiernie wymieszad. Warstwa odsgczajgca i odcinajgea pe wykonaniu, a przed ulozeniem
nastepnej warstwy powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie,

Koszt napraw wynildych z niewlasciwego utrzymania warstwy obeigza Wykonawce robdt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien dostarczyé deklaracje zgodnosci na wbudowywane
kruszywo. Wslkaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsgczajgeej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od 1. Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie pordwnanie
wartodci moduldéw odksztalcenia, to wartodé stosunku wtémego do pierwotnego modulu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z norma, nie powinna byc wieksza od 2,2. Wilgotnosé kruszywa w czasie zageszczenia
nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17. Badanie wskaZnika zageszczenia nalezy przyjaé z czestotliwoscia |
badanie na 100mb ulicy Iub inna zaakceptowang przez Inspektora. Czestotliwos¢ oraz zakres pozostalych badan
i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych warstwy odsgczajacej i odcinajacej mozna przyjac na podstawie
zapisow zawartych w SST. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosei optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odcinajace] i odsqgczajgee;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sig za wykonane jezeli sa zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania lm2 warstwy odsgczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
*  prace pomiarowe,
s dostarczenie i rozloZenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materialu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej,
= wyrownanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu wraz z jej zageszczeniem,
e przeprowadzenie koniecznych pomiardw i badarn.
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