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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegOlowej specyfikacji techniczne] sa wymagania
odnoszace sie do wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot
stolarskich i slusarskich, ktdre zostang wykonane w ramach inwestycji pod nazwa:
,Etap Il Remont i przebudowa budynku szkolnego - rozbudowa budynku o
winde oraz szatnie z sanitariatami w budynku Zespotu Szkot nr 1w
Koluszkach”. ' ' '

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do
udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, kidrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie prac stolarskich i $lusarskich przy rozbudowie budynku o
winde oraz szatnie z sanitariatami w budynku Zespotu Szkét nr 1 w Koluszkach.
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynno$ci umozliwiajgee i
majace ha celu:

- montaz stolarkidrzwiowej zewnetrznej wedtug zestawienia z projektu,

- balustrady ze stali nierdzewnej wedtug projektu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

konstrukcja nosna — elementy o charakterze konstrukcyjnym,
element konstrukcyjny — czes6é konstrukgji stuzaca do przeniesienia sit,

stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, Sciskanych i
rozcigganych usztywniajacych konstrukcije,

ztgcze — konstrukcja utworzona przez przylegle czesci dwoch lub wiecej wyrobdw,
elementéw budowlanych zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem
lub bez tacznikow,

nakiadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia
zlgcza,

ksztattownik — wyréb hutniczy o stalym, lecz zlozonym przekroju poprzecznym,
matym w stosunku do jego dtugosci,

stolarka — wykonanie lub fgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrohow
plytowych. Nie zalicza sie tu konstrukcji drewnianych ani okfadzin.

drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona giownie do zapewnienia
dostepu, dzialajaca na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocy
przesuwu.

balustrada mostowa — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa ruchu
drogowego, ktérej celem jest ochrona pieszych i pojazdow przed wypadnigciem poza
obiekt.

porecz— poziomy element balustrady wyznaczajacy je] wysokosc.

stupek balustrady— pionowy element konstrukgji balustrady, przekazujacy obcigzenia
na konstrukcje gzymsow kap chodnikowych obiektu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w ST A.00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne
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Ogolne wymagania dotyczace materiatow, zrodet pozyskania, przechowywania |
skiadowania podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac
aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnoéci z aprobatg techniczng Ilub inne stosowne
dokumenty objete prawem. .
Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyrdb wykonane wg wymiarow
pobranych z natury wykoriczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

- Drzwi zewnetrzne przedsionka aluminiowe izolowane termicznie, z przeszkleniami
bezpiecznymi (P2). Zawiasy, szyldy i klamki aluminiowe. Uchwyt klamki o di. nie
mniejsze] niz 12 cm. Wypelnienia w czesciach nieprzezroczystych — blacha
aluminiowa z ociepleniem z pianki poliuretanowej. Drzwi fabrycznie lakierowane
proszkowo.

- Drzwi maszynowni - w celu zabezpieczenia przedostawania sig oleju poza obszar
maszynowni nalezy zastosowaé prog w drzwiach do maszynowni 0 wysokosci min.
60 mm.

- elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajaca wymagania
okreslone w PN-82/5— 10052 p. 2.1.1.

- kotwy wkiejane - zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z
trzpieniem HAS.

Nakretki muszg byé zabezpieczone- kapturkami*z PCV wypetnionego smarem:
3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST A.00.00.00 JWymagania ogolne”
pkt 3.

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogolne ,pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sig przy w sposob zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie,
przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepisdw przewozowych.

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem
lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowoinym Srodkiem transportu.

Materialy podstawowe nie wymagaja opakowan i mogg by¢ skiadowane pod
zadaszonymi pomieszczeniami z wyjatkiem:

— &rub i nakretek, ktore wymagaja opakowania skrzyniowego,

_ farb i lakieréw oraz olejow, wymagajacych transportu w puszkach, beczkach fub
barkach stalowych.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych
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-pkt 5:

Elementy $lusarsko-kowalskie wykoriczone powinny byé pakowane w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- pazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkcji i nr partii, :

- wymiary, :

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniy,

- numer aprobaty techniczne;j,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Materialy i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folil, drewna, tektury,
styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczyC przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zniszczeniem powtok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniaC stats gotowose uzycia ich do
montazu. Materialy powinny byé przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych  lub  magazynach  pdlotwartych  z bocznymi  ostonami
przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdw i substancji
dziatajacych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne

Ogoine zasady wykonywania robét podano w ST A.00.00.00 Wymagania ogoélne”

5.2. Roboty przygotowawcze )

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinna odbywac
sie zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonanie
osciezy, ktére powinny by¢é wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot
murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni
osciezy nalezy je naprawié i oczy$cic.

Prace powinny byé tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne | bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementow $lusarskich.

5.3. Przygotowanie podtoza

Dokiadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukeji wsporcze; powinien zostac
sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

- powierzchnia podtozy powinna byé wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,
- powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i Zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki i Slusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach
nalezy wstawi¢ stolarke na podkfadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi
nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po dwa
elementy mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,

- maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

_ dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby
zapobiec powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

- na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na 1 mb.
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Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwaleplastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mnigjsze od 1 mm na 1 m
wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wieksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekgtne] do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu luksfer.
5.5. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia w
otworach budynku nie wolno wyrzadzaé szkdd w pracach juz wykonanych.

Prace pomochicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow
metalowych nalezy przygotowaé w taki sposéb, aby bylo zapewnione
bezpieczeristwo i higiena pracy osob, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym
zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcja zaakceptowang przez Inzyniera.

Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ sig do scalania potaczeniami $rubowymi
elementow wyrobu i mocowania wyrobu do podioZza. Wiercenie lub przebijanie
otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na
zastosowane powloki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien byé poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w
podiozu. Wklejenie kotkéw mocujgcych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem
wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci  potgczenia do
przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sig do montazu
wkretami, $rubami z uszkodzonymi thami.

Diugosci $rub powinny byé ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci taczonych
czesci, uwzgledniajac naddatek na podkiadke, nakretki, przeciwnakretki |ub
zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wigcej niz o 2 zwoje gwintu,
a wkrecone w gwintowany otwér przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad
ptaszczyzne taczonych czegsci lub elementow.

Do tgczenia elementow metalowych z konstrukejg budowli stosowac nalezy zfaczy
rozporowych, kotkéw kotwigcych. Osadzanie kotkow rozporowych powinno byc
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

- otwdr powinien odpowiadaé $rednicy kotwy,

- 7 otworu nalezy usungg pyt i drobiny urobku,

- weisnaé kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem miotka

- przestrzegaé najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezaé dokrecajac $rubg dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

- otwor powinien byé nieco wiekszy od $rednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- weisngé w oczyszczony z pytu otwar,

- po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty techniczne; wybranego systemu) mozna
przystapié do montazu wyrobow metalowych.
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Zigcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych
powinny by¢ metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub
wklejane.

Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami szczegofowymi.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wykonac zgodnie z pkt SST — Roboty
malarskie.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Wymagania ogolne A : .

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST A.00.00.00
JWymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085
i PN-67/B10086

W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:

- zgodnosE wymiarow,

- jakoéé materiatéw uzytych do wykonania stolarki,

- prawidfowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegbtow konstrukeyjnych,

- sprawnosé dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué.

W celu oceny jakoséci élusarki nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wymiarow

- stan i wygiad elementoéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci | spoziomowania,

- prawidfowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukeyjnych,

- sprawnoé¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc

- wymagania estetyczne, stan i wygiad wykonczenia wbudowanych elementow na
zgodnosé z dokumentacijg techniczna, -

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzic protokaf.

7. Obmiar robét '

Ogodine wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 7.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i lusarki sa;

- [kpl] — montowanej stolarki i slusarki zewnetrznej,

- [kp!] - montowanej stolarki i $lusarki wewnetrznej,

- [mb] - montowanych balustrad metalowych balustard

Wielkoéci obmiarowe okresla sig na podstawie dokumentacii projektowe] z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbiodr robot

8.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogoine” pkt 8.

Sprawdzeniu podlegaja;

- jako$é dostarczonej stolarki i slusarki,

- poprawno$¢ wykonania montazu.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypeinienia, faczniki,
zaslepki orazptyly dolne, powinny by¢ cigte mechanicznie. Stosowanie ciecia
gazowego dopuszczalne jestjedynie do ciecia zgrubnego.
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Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierzac
jedyniewykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka Iub frezarkg albo stosowac inng
obrébkemechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nieprzekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania
normyPN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. ‘

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy
PN-88/M—69433.

Bariery s3 kotwione w konstrukcji chodnika za pomoca kotew wklejanych.

W wyniku odbioru nalezy:
- sporzadzié czesciowy protokét odbioru robdt,
- dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnoséci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami SST i PB.
8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastgpujace cechy:
- zgodnosé wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacja techniczng,
- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
- prawidiowoéé wykonania pofaczen (przekroje, dhigos¢ i rozmieszczenie spawow,
$rub), $rednice otworow,
- dotrzymanie-dopuszczalnych odchytek w-wymiarach; katach i plaszczyznach;

- rodzaj zastosowanych materiatow,
- zabezpieczenie wyrobdw przed korozja,

8.3. Odbiér elementéw po whudowaniu i wykoriczeniu
Przy odbiorze elementow $lusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
- prawidiowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- zgodno$6 wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:
- sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét,
- dokonaé wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami SST i PB.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST A.00.00.00
"Wymagania ogoine” pkt 9.

Cena jednostkowa montazu 1 kompletu [kpl] stolarki i $lusarki zewnetrznej |
wewnetrznej obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- montaz stolarki i $lusarki zewnetrznej,

- montaz stolarki i §lusarki wewnetrznej,
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- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. Przepisy zwiazane

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaitu i potozenia. WartoSci.

PN-87/8-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
(Zmiana A2)

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjnoéé akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementdw budowlanych. Wymagania

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.01.02.06

45.41
TYNKOWANIE

45410000-4
TYNKOWANIE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST -

Przedmiotem niniejszej szczeg&towej specyfikacji technicznej sg wymagania
odnoszace sie do wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot
tynkarskich, kiére zostang wykonane w ramach inwestycji pod nazwa: ,Etap Il
Remont i przebudowa budynku szkolnego — rozbudowa budynku o winde oraz
szatnie z sanitariatami w budynku Zespotu Szkét nr 1 w Koluszkach”.

1.2. Zakres stosowania SST ' ‘ '

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do
udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, kiérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie prac tynkarskich przy rozbudowie budynku o winde oraz
szatnie z sanitariatami w budynku Zespotu Szkét nr 1 w Koluszkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
ST A.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, podanymi w normach PN i przepisach Prawa
budowlanego.

tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu Jub gipsu (uwodnionego siarczanu
wapnia)

z dodatkiem lub bez kruszywa, widkien lub innych materiaiow, kiora jest stosowana
do pokrycia powierzchni $cian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo

potaczeniem obutych sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejaca
po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian i sufitéw. -

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robét podano w ST A.00.00.00
Wymagania ogdlne” pkt 1.5. ‘

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Ogodine wymagania dotyczace maieriatow, zrodet pozyskania, przechowywania i
sktadowania podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wodg z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych Huszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnosci:

- nie zawieraé domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu §j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem
zuzla Iub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakeji do
1mm oraz cementu. Skiad poszczegéinych sktadnikow zaprawy wg. wymagan PN-
90B/-14501.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gfadzi gipsowych powinien odpowiadac
wymaganiom akiualnej nomy paristwowej i spetniaé w szczegolnosci nastepujace
wymagania:

- wytrzymato$é na éciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do stale] masy)
nie mniej niz 5 Mpa,

_ odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy

spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min., -

- gips szpachlowy w ciagu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac odchylen
od wymagan normy.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogbine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pki 3. '

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykonad przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transporiu podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materialy | elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
utratg statecznosci i szkodliwymi wplywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogéine

Ogoine zasady wykonania robét podano w ST A.00.00.00 .Wymagania ogolne” pkt 5.
Tynki zwykie ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zapraw,
liczbe warstw i fechnike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.
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Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowei okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich &rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy _ ; ‘

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé¢ przydatinos¢ podtoza
pod tynkowanie.

Badanie podioza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, proby $cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych
zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosé
i trwatosé gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamietaé przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni
pod tynk. Podioze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nosne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chionne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitdw,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawié Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace
wykonania prac tynkarskich, wskazac mozliwosé powstania spodziewanych usterek
oraz przedstawié pisemnie propozycjg rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.

Ogodlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piaszczenie czy tez
wiasciwosci powierzehni wierzchniej nalezy postuzyc sic préba scierania, drapania
[ub zwilzania:

- proba écierania przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk,
- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, osirego
przedmiotu,

- chtonnosé podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

- préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda,

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu
lekkiego.

Mur musi byé wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzg ledniong przez normy.
Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiadaé wymiary
mieszczace sig w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci
tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt
wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyrownac.
Przy ukfadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga
byé wigksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy
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wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowac w tym celu
obrzutki wstepney). :

Wykwity (naloty, ,wiloski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajace
przyczepnosé tynku do podioza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy fo
zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. JeZeli metoda czyszczenia
szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ dokfadnie przyczyng
powstawania wykwitdw | przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode
oczyszczenia muru. \ ‘ : ‘

Suchy mur, silnie chiongce wode podioza moga przy niepewne] pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wlagciwosci muru musi nastgpié przed
przystapieniem do tynkowania.

5.4, Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaé umiejetnosci zawodowe, aby
prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3. wymagania, dotyczace podioza pod tynk muszg byc
spefnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegbinionych warunkéw (narzucone zbyt
krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegoinych etapoéw robot) maja znaczacy
wplyw na jakosé prac tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac
dodatkowych, znaczaco uirudnié prace tynkarskie lub tez staC sie przyczyng
poznigjszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg
nrzewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie
obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogolne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sig do

wszystkich warunkéw pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym maja
ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg
decydujacy wplyw na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnairz.
Konieczne moze byé wstepne nawilzenie podioza, utrzymywanie wilgotnosci,
przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkéw zewnegirznych redukuje niekorzystny wpltyw zlych warunkow
pogodowych i tym samym znaczgco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza
ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec
zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek
zwickszenia objgtosci przez zamarzajaca wode. Szkody te przybierajg postac
luszezacej sie plytkowo struktury  tynku, powodujac jego niedostateczng
wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy
temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego s3 obnizenie
wytrzymatosci, przyczepnosci tynku | inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy,
gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podioza tynku jest wyzsza niz +5° C.
Narzucona. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu
stwardnienia i wyschniecia.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazowek
producenta dia kazdego rodzaju tynku.
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Zaprawy zwigkszajace przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podiozy}).

Zaprawy poprawiajace przyczepno$¢ sg zaprawam cementowymi o specjalnym
sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie
z wodg i rozprowadza po powierzchni zgbatg szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczace
pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez diugosci przerw technologicznych i/lub
koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane sa w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnose. '

Szlamy zwigkszajace przyczepnosé sg wykorzystywane stosunkowo rzadko.
Przygotowuie sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie
zasad, do ktore] dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co
zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by
mozliwa byla praca metodg ,mokre na mokre". Przestrzegac wskazowek
producenta.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych

Ukiadanie tynkow skiada sie z nastepujgcych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sig pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sig co 1,5m wzdtuz
diugosci | wysokosci §ciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sig placki z zaprawy i
wygtadza je réwno z giéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z
zaprawy i §cigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te speiniajg, role prowadnic
przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac
prowadnice drewniane lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sig z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4
mm na $cianach i 4-5 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét
cementowsj obrzutki powinna wynosié¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropleniu jej woda. Grubo$é narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestosc
zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg
pac w ksztatcie katownika.

- Wykonanie gtadzi.

gtadZ wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o
przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna byg bardziej tlusta niz do narzutu i
mieé gruboé¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sig recznie i rozprowadza sie paca. Po
stezeniu gtadzi zaciera sig ja packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od
rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go
wodg za pomocg pedzla.

5.6. Wykonanie gladzi gipsowych

Mase szpachlowg nakiada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg
gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare postgpu prac nanoszong masg nalezy
sukcesywnie wygtadzaé. Zaleca sig, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze
ubytki w podiozu. Mase na Sciany naktada si¢ pasami w kierunku od podiogi do
sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gorze. W przypadku sufitbw mase
szpachlowa naktada sie pasami w kierunku od okna w giab pomieszczenia, ciagnac
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pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usunaé papierem
Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowaé i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chionnosci
podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi
nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagoéw oraz zapewnic¢ wtasciwg
wentylacie | przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonfczeniowe, np.
tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po. wyschnieciu gtadzi. Przed
malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonana gladz nalezy zagruntowad
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed ukfadaniem okfadzin zaleca
sie powierzchnie gladzi zagruntowaé emulsja.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST A.00.00.00 ,VWymagania ogoine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkarskich

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania wszystkich
materiatéw przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspekiorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

CzestotliwosC oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegodlnosci jej marki 1 konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-
14501"Zaprawy budowlane zwykte".

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkow powinny by¢é przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene
wszystkich wymagan a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektows | zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podioza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkdw,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

- wykonczenie tynkow na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar rohot

Ogolne zasady wykonania obmiaru robdt podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogoine” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa tynkow jest metr kwadratowy [m2].

Powierzchnie tynkdéw oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,

obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementow o powierzchni mnigjszej

niz 1 m2 i powierzchni otwordw do 3 m2, jezeli oscieza ich sg tynkowane.
8. Odbior robot
8.1. Wymagania ogolne
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Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac
tynkarskich podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” pki 8.

8.2. Odbior podlozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzit bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.

Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczysci¢ i umy¢ woda,

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzehni oraz  katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga byé wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej
dtugosci kontrolnej 2 m taty.

Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:

- pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego nie moga, by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne sa;

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli przenikajgcych z podioza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate

w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry zawiera:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci,

- stwierdzenia zgodnosai lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w Wymagania ogoine” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatdéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych,

- wykonanie gtadzi gipsowych,

-~ wykonanie tynkdw renowacyijnych

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robo,

- usuniecie pozostatosci , resztek | odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.
10. Przepisy zwiazane

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja. Pobieranie probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
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PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do murow. Czes¢ 2. zaprawa
murarska.

PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

PN-ISO-8000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakoSci | zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.

Dokumentacje i specyfikacie w zamowieniach publicznych”, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$S¢ B — Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST :

Przedmiotem niniejszej szczegStowe] specyfikacji technicznej sa wymagania
odnoszace sie do wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem posadzek
zywicznych wykonane w ramach inwestycji pod nazwa: ,Etap Il Remont i
przebudowa budynku szkolnego — rozbudowa budynku o windg oraz szatnie z
sanitariatami w budynku Zespotu Szkét nr 1 w Koluszkach®.

1.2. Zakres stosowania SST ‘

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem umozliwiajacym sporzadzenie Oferty oraz
dokumentem kontraktowym, z zasadami i wymaganiami realizacyjnymi dla robot
wymienionych w punkgie 1.1, przy jednoczesnym uwzglednieniu warunkow i ustalen
zawartych w ST A.00.00.00 ,Wymagania og6lne”.

1.3. Zakres robét objetych SST

1.3.1.Wykonanie posadzki z ptytek gresowych

Phytkigresowe o podwyzszonym  wspotczynniku  tarcia  z cokolikiem 10 cm.
Nasiakliwo$é ponizej 3 %, twardosé (wg skali Mohsa) min. 5. Posadzka podszybia
powinna by¢ zabezpieczona przed wsigkaniem oleju.Powierzchnia posadzki w
maszynowni powinna by¢ szorstka (antyposlizgowa), oraz zabezpieczona przed
wsigkaniem oleju hydraulicznego.

i.4. Okresienia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace prowadzenia robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia robdt podano .w ST A.00.00.00
Wymagania ogolne” pkt 1.5.

Pozostate oznaczenia:

podfoga — konstrukcja, ktdra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed
rozprzestrzenianiem sie hataséw i ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢
wykonczona posadzka.

podioze — warstwa, na ktorej uktada sie nastepna warstwe albo tak, by dobrze sie z
nig zwigzata, albo przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych
domach podiozem mas poziomujgcych jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach
remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane,
lastrykowe, terakotowe itp.

podkiad — warstwa, ktora nadaje podtozu pozadane wiasciwosci, np. gtadkos¢ lub
przeciwnie - szorstkos¢, sprawia, ze chfonie mniej wody, staje si¢ twardsze itp., a
przez to umozliwia wiasciwe utozenie posadzki. Na podkiady uzywa si¢ zaprawy
tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjainych gotowych zapraw
cementowych albo anhydrytowych. Podkiad mozna dodatkowo wyréwnaé masa
samopoziomujgca.

posadzka — wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

nawierzchnia cienkowarstwowa — powloka z zywic epoksydowych stanowigca
barwng i trudnoscieralng warstwe komunikacyjng (pod ruch pieszy i kofowyy).

posypka piaskowa — piasek kwarcowy suszony piecowo o uziarnieniu odpowiednim

dla przyjetego systemu wykonawczego, majacy na celu zapewnienie gwarantowanej
przyczepnosci pomiedzy naktadanymi wielowarstwowa powfokami zywicznymi oraz
nadaniu wierzchniej warstwie zywicznej odpowiedniej faktury antyposlizgowej.
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materiat uszczelniajgey dylatacje — elastyczna, frudnoscieralna masa na bazie zywicy
epoksydowej, stanowigca wypehlienie na dylatacjach poziomych i pionowych,
odporna na ruch kotowy (wozki widiowe, samochody itp.)

2. Materialy _

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, zroédet pozyskania, przechowywania i
sktadowania podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania prac:

Wszelkie nazwy witasne produkiow i materiatow przywo’fane‘ w specyfikacji stuzg |

okresleniu pozadanego standardu wykonania i okresleniu wiasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwigzan.
Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu o produkty innych producentéw)
pod warunkiem:

Spetnienia tych samych wiasciwosci technicznych, przedstawieniu zamiennych
rozwigzan na pismie (dane techniczne, Atesty dopuszczenia do Stosowania), a w
szczegolnosci Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych dla
zamiennego rozwigzania, uzyskaniu akceptacji Projektanta i Inzyniera Budowy.
Materiaty:

Uzyte materialy powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie
zakupione przez wykonawce materialy powinny byé wyraznie i trwale oznakowane
oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w akiuaine $wiadectwo kontroli lub
atest. Plytki gresowe muszg odpowiada¢c wymaganiom aktualnych norm
panstwowych lub swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu podano ST A.00.00.00 Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2 . Sprzet do wykonywania okfadzin, wykladzin i cyklinowania

Do wykonywania posadzek nalezy stosowaé nastepujgey sprzet i narzedzia
pomochicze:

Do przygotowania i oceny stanu podioza:

- miotki,

- przecinaki, _

- odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg
szlifowania, frezowania, wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego
itp.,

- termometry do mierzenia temperatury podtoza i powietrza,

- wilgotnosciomierze do oznaczania wilgoinoSci podioza, przyrzady do badania
wytrzymatosci podtoza (miotki Schmidt'a, aparaty ,pull-off’, itp.),

- faty,

- wiadro, paca, szpachla, spoindwka,

- poziomica

- mieszarka do zapraw,

- szlifierka, maszyna i szczypce do ciecia i tamania piytek.

Informacje o typach stosowanych agregatéw natryskowych, mieszalnikach, o
Srednicach i dopuszczalnych diugosciach wezdw jak rdwniez typach dysz zawierajg
zawsze SST stosowanego materiatu.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
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Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogodlne "pkt 4. :

4.1. Wymagania szczegdtowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania zywicznych posadzek przemystowych moga byé
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub
innymi. Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach
nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w

opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie

prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, weiagniki, wozki. Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ réownomiernie
obok siebie na catej powierzchni fadunkowej érodka transportu i zabezpieczaé przed
mozliwoscig, przesuwania sig w irakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu
wyrobow workowanych musza umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty pftynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami, a takze nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robé6t

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST A.00.00.00
~YWymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe musi by¢ wystarczajgco wytrzymate (wytrzymalosé na odrywanie

Rsr=1,5 MPa i Rimin=1,0 MPa).

Powierzchnia musi by¢ sucha, przyczepna i pozbawiona elementéw nie zwigzanych
z podtozem. Warstwy o niewystarczajacej nosnosci lub Zanieczyszczone olejami
nalezy usungé mechanicznie, np. za pomoca oczyszczania strumieniowo-$ciernego.
Przed ukladaniem nawierzchni podioze nalezy zagruntowaé $rodkami
przewidzianymi dla okre$lonego typu nawierzchni.

Powloki izolacyjno-nawierzchniowe uktada sie na podiozu betonowym pozbawionym
mleczka cementowego, luznych nie zwigzanych sktadnikéw, odpowiednio
wytrzymatym, suchym, czystym, rownym j gtadkim. Usuwanie mleczka cementowego
z powierzchni betonu nalezy wykonaé przez $rutowanie, hydropiaskowanie iub
piaskowanie. Oczyszczong powierzchnie odpyla sie odkurzaczem przemysfowym lub
sprezonym powietrzem.

Kryteria oceny jakosci podioza betonowego sg nastepujace :

wytrzymatos¢ na Sciskanie réwna co najmniej wytrzymatosci gwarantowanej betonu
30 MPa dla konstrukcji nowych. Wytrzymato$é na odrywanie wg normy PN-EN
1542:2000 nie mniej niz 2,0 MPa,

Podtoze suche —beton w stanie powietrzno-suchym, bez $ladéw wilgoci i Zaciemnien,
o wilgotnosci < 4 %, (chyba Zze w systemie sg materiaty gruntujace na wilgotny lub
swiezy beton), Podioze czyste —powierzchnia wolna od luznych frakcji, pytéw, plam
oleju, smardw i innych zanieczyszczen w ocenie wizualnej, podioze gladkie —lokaine
nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie przekraczajg + 1,0 mm, szorstko$é
podfoza badana wypetnienia piaskiem nie powinna przekraczaé 1,0 mm.

Nierownosci podioza przekraczajgce podane wartosci dopuszczalne nalezy
naprawiac zaprawami PC lub PCC. Rysy wystepujace w podiozu nalezy iniektowaé.
Podioze po przygotowaniu podlega odbiorowi Inzyniera z wpisem do dziennika
budowy. W pierwszym etapie podioze nalezy zagruntowaé $rodkami firmowymi na
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bazie zywic. Lepszg metods jest szpachlowanie podioza zywicg gruntujaca z
dodatkiem kruszywa kwarcowego 0,1 do 0,3 mm. :

5.2. Przygotowanie materiatu nawierzchniowego do ukiadania

Krotko przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszaé, za pomocg mMmieszadia z
napedem elektrycznym, sktadniki materiatu nawierzchniowego. Piasek dozowad
porcjami podczas procesu mieszania. Wazne jest Sciste przestrzeganie proporci
sktadnikéw oraz czasu przydatnosci do stosowania. W przypadku zywic, do ktdrych

dodaje sie utwardzacze reakcja wiazania rozpoczyna sig natychmiast po

wymieszaniu. W celu zwigkszenia odpornosci na $cieranie nawierzchni oraz nadania
jej wiasciwosci antyposlizgowych do wykonania powlok uzywane sg piaski kwarcowe
(wymagania jak dla klasy 6-tej wg BN-80/6811-01). Piasek dozuje sie porcjami
podczas procesu mieszania [ub posypuje ulozong warstwe do jej wysycenia.

5.3. Metody uktadania izolacjo-nawierzchni

Materiat nanosié¢ przez szpachlowanie, rozprowadza¢ réwnomiernie przy pomocy
listwy gumowej na prowadnicach, stanowigcych zarazem podkfadki dystansowe dla
zachowania odpowiedniej grubosci warstwy.

Materiat mozna uktadaé, gdy temperatura powietrza i podtoza miesci sig w granicach
+10 do + 30 OC. Masa powinna by¢ nanoszona jednowarstwowo.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacjo-nawierzchni powinny by¢é wykonywane
przez specjalistyczne firmy lub pod nadzorem przedstawiciela producenta. Nalezy
bezwzglednie przestrzegaé¢ zaleceri technologicznych okreslonych przez wytworce
materiatdw, zawartych w Kartach Technicznych. Ma to decydujgcy wptyw na trwatosé
wykonanych powlok, a takze na odporno$é korozyjng obiektu.

|lzolacjo-nawierzchnie z materiatow chemoutwardzalnych wykonywane sg zwykle z

trzech warstw :

warstwy gruntujacej —nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim lub warstwy
szpachli nanoszonej paca stalowa wcierajac w podioze

warstwy podstawowej —nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zebatg [ub gumowg
graca (warstwe nanosi sie jednorazowo w wyspecyfikowanej w projekcie grubosci)
warstwy zamykajgce] —nanoszonej pedzlem Ilub walkiem malarskim (warstwa
zamykajaca moze by¢ jednoczesnie warstwg barwng)

Zuzycie zywicy do warstwy szpachli ok. 0,60 kg/m? i kruszywa o uziarieniu 0,1 do
0,3 mm, 0,60 do 1,20 kg/m?.

Zuzycie zywicy do warstw nawierzchniowych powinno wynosi¢ minimum 0,80
kg/m2mm, tak aby nie dopuscié¢ do wykonywania warstwy z samego kruszywa.
Dopuszczenie temperaturach powyzej 10 °C do 30 °C. Wilgotnos¢ wzgledna
powietrza nie powinna przekracza¢ 75%.Podtoze na kidrym jest uktadana izolacjo —
nawierzchnia powinno mie¢ temperaturg o 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy
w danej temperaturze otoczenia. To zapobiega skraplaniu sig pary wodnej na
powierzchniach. Nie nalezy prowadzi¢é prac w czasie silnego wiatru, opaddéw
deszczu, bezposrednio przed opadami lub przed okresem spadku temperatury
ponizej minimalnej sieciowania zywic. W przypadku koniecznosci wykonywania robot
w niesprzyjajacych warunkach pogodowych, nalezy je wykonywa¢ pod namiotami
klimatyzowanymi w catym okresie uktadania zywic i ich dojrzewania. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wymagan producenta odnognie temperatury powietrza,
podioza oraz wilgotnosci powietrza i podioza w czasie prowadzonych robot.

5.4. Warunki BHP

Podczas pracy halezy stosowac sie do przepisow i wskazéwek podawanych przez
producenta. Nie wolno zblizac sig z otwartym ogniem ani prowadzi¢ robot
spawalniczych.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST A.00.00.00
~Vymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny byé zgodne normami..

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich
jakosci.

Zasady dokonywania taklej kontroli pdwinien ustali¢ kierownik budowy w

porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg
zaswiadczenia o jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badann materiatbw powinny byé wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inzyniera.

Badaniu podlegajg takze jakoS¢ podioza i wytrzymato$é na odrywanie badana
metoda ,pull-off” 1 badanie na 10 m2 oraz temperatura powietrza i podtoza.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania kontrolne obejmujg caly proces zabezpieczenia powierzchni od robot
przygotowawczych przez etapy realizacji robot, az do badan kontrolnych.

Po wykonaniu nawierzchni ocenie podlega :

wyglad zabezpieczenia (bez pecherzy, zarysowan, powierzchni otwartej lub
uszkodzonej..warstwie__zamykajacej,—bez__smug,_ szwéw_roboczych_i_ sfaldowan,
posypka powinna by¢ rGwnomierna, mocno przyklejona do pod+oza barwa jednolita
zgodna z wyspecyfikowana),

rownos¢ nawierzchni (mierzona tatg dtugosci 2,0m, dopuszczalny przeswit pod fatg
1,0 mm),

grubosé nawierzchni (tolerancja w stosunku do projektu —0,5 mm, +1,0 mm),
przyczepnosc systemu do podtoza (mierzona metodg niszczacg ,pull-off”; warto$é
érednia 2 2,0 MPa warto$¢ pojedynczego odczytu 2= 1,5 MPa). Badanie
przyczepnoéci do podfoza powinno by¢ wykonane w dwdch polach losowo
wybranych przez nadzér dla powierzchni < 1000 m2 Na kazdym polu nalezy
wykonac badania w pigciu punktach pomiarowych. Na obiektach wiekszych nalezy
doda¢ jedno pole pomiarowe na kazde 1000 m? powierzchni. Badanie wykonuje sie
metodg odrywowa metalowych krazkow o $rednicy 50 mm naklejonych na
powierzchni, mierzac site zrywajch i warto$¢ przyczepnosci specjalnym aparatem.
Po naklejeniu krazka pow{okq nacina sie na catej grubosci do podioza na gt.1,0 do
3,0 mm, koronkg o srednlcy rowne] rednicy krazka. Srednia wartoéé przyczepnosci
nie powinna by¢ mniejsza od wyspecyfikowanej. Protokot z badan jest zatgcznikiem
do materiatdw odbiorowych. Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié
przy uzyciu tych samych materiatéw, zachowujgac wymagania techniczne odnosnie
ich stosowania.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogélne” pki7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg posadzek zywicznych jest metr kwadratowy [m2].

8. Odbidr robét
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8.1 . Ogdline zasady odbioru posadzek

Ogdine wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogolne " pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary | badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik. Jezeli choé jedno badanie Iub
odbior dato wynik negatywny, nalezy ustalic zakres prac i rodzaje materiatow

koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac

nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podfoza.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST A.00.00.00
~Nymagania ogoéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki z plytek
gresowych i glazury obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- utozenie nawierzchni i jej pielegnacja,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usunigcie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowarn i resztek materiaféw zgodnie ze wskazaniarni ich producentow.

10. Przepisy zwigzane

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ B: Roboty
wykoriczeniowe. zeszyt 3: Posadzki mineralne i zywiczne (ITB, Warszawa 2004 r.).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czesé C:
Zabezpieczenia i izolacje. zeszyt 9: Naprawy konstrukcji zelbetowych przy uzyciu
kompozytdw z zywic syntetycznych (ITB, Warszawa 2006 r.).

-~ PN-75/C-04630. Woda do celdw budowlanych. Wymagania i badania.

- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami

emulsyjnymi.

- PN-62/C-81502. Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

- BN-84/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

- Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszawa 1998,

- Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robét wykorficzeniowych. Oficyna Wydawnicza

PW, Warszawa 1998,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.01.02.08

45.26 |
ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA POKRYC | KONSTRUKCJI
DACHOWYCH | INNE PODOBNE ROBOTY SPECJALISTYCZNE

45261000-4
WYKONYWANIE POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH ORAZ PODOBNE
ROBOTY

ROBOTY DEKARSKIE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST :

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania
odnoszace sig do wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robot
dekarskich, ktdre zostang wykonane w ramach inwestycji pod nazwa: ,Etap I
Remont i przebudowa budynku szkolnego — rozbudowa budynku o winde oraz
szatnie z sanitariatami w budynku Zespotu Szkét nr1 w Koluszkach®.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do
udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie prac dekarskich przy rozbudowie budynku o winde oraz
szatnie z sanitariami w budynku Zespotu Szkét nr 1 w Koluszkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z
ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, podanymi w normach PN i przepisach Prawa
budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia robét podano w ST A.00.00.00
~Vymagania ogoine” pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne~wymagania™ dotyczace materiatow; zrodet—pozyskania, przechowywania i
sktadowania podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

2.2.1. Pokrycie dachu

Papa termozgrzewalna podkladowa + nawierzchniowa z osnowg z widkniny
poliestrowej. (spadek 5% uzyskany z keramzytu i warstwy spadkowej z wylewki
betonowej)

2.2.2. Obrébki blacharskie, rynny, rury spustowe.

Blacha stalowa ocynkowana @ 150mm, gr. 0,5 mm dla rynien i rur, oraz gr. 0,7mm
dia obrobek blacharskich

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania obrobek blacharskich i orynnowania,
powinien wykazac sig mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlianego.

4. Transport

4.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogoéine” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okresdlony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona
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odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powmna znajdowac sie
etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej ]aka_ wyrob uzyskat,

- date produkgji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

-~ numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy, (do czasu, gdy bedg
one potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty
swojg jakosé i whasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora.
Przechowywanie materiaiéw musi sie odbywaé¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy
przed dostepem osob frzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu
robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogoine

Ogdine zasady wykonania robét podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot dekarskich nalezy zakonczy¢ roboty

"budowlane stanu surowego.

5.3. Zalecenia ogélne:

- Wszyscy pracownicy wyKkonujgcy prace na wysokoscl muszg posiadac
dopuszczenie do pracy na wysokosci | muszg by¢ wyposazeni w pasy do pracy na
wysokosci.

- Roboty nalezy wykonaé po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W
miare potrzeby korzystaé z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

- Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie
nizszej niz +50C.

- Robét pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego
oddziatywania czynnikdw atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady
deszczu lub éniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

- Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ fatwy odptyw wod deszczowych
i topniejgcego Sniegu.

- Podtoze pod wykonywane pokrycie musij by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne,
by zapewnito przeniesienie obcigzen przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze
podczas prowadzenia robét. Podioze powinno byé¢ réwne z uwagi na koniecznosc
zapewnienia prawidtowego splywu wody i estetyki wykonania pokrycia.

5.4. Rynny z blachy stalowej

Rynny z blachy stalowe]j ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczionowe,

- fgczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢
futowane na catej dtugosci,

- mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 80 cm,
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- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.5. Rury spustowe z blachy stalowej

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wieloczlonowe,

- faczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; zlgcza powinny byé lutowane na catej
dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytaml rozstaW|onym| w odstepach nie wiekszych niz 3 m

w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem zgodnosci
z projektem i jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonege wyrocbu na podstawie tzw. badan
doraznych

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ Wplsywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania obrébek blacharskich, pokryé i orynnowania polega na
sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych, a w
przypadku pokry¢é réwniez z wymaganimi ,Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych” ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i kofcowa dotyczaca pokryé przeprowadza sie,
sprawdzajgc zgodnosé wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie
technicznej.

7. Obmiar robét

Ogdlne zasady wykonania obmiaru robot podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa wykonania obrébek blacharskich i pokrycia dachowego jest
metr kwadratowy [m2].

Jednostkg obmiarowg wykonania orynnowania jest metr biezacy [mb].

8. Odbidr robét

8.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia
dachowego podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST A.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

8.2. Odbidr orynnowania, obrébek blacharskich i pokrycia dachowego
Podstawe do odbioru wykonania robét dekarskich stanowi zgodnosé ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji
powykonawcze].
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Wykaonawca zobow1qzany jest przedstawic:

- peing dokumentacje powykonawcza wraz z osmadczemaml stwierdzajgcymi
zgodnost wiw robot z projekiem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot byly
pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkéw technicznych

Protokét odbioru powinien zawierac:

- zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot dekarskich z projektem,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w kiérej skiad powinien wchodzié
program.

9. Podstawa pfatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [mZ2] pokrycia dachu | obrébek
blacharskich obejmuje:

- zapewnienie niezbednych materiatéw i sprzetu,

- wykonanie pokrycia dachowego,

- wykonanie obrdbek blacharskich

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony srodowiska

- uporzgdkowanie terenu budowy.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra biezacego [mb] orynnowania obejmuje:
- zapewnienie niezbednych materiatéw i sprzetu,
- montaz rynien i rur spustowych, ich uchwytéw oraz wszelkie prace z nimi z-wigzane

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony srodowiska

- uporzadkowanie terenu budowy.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-02361:1999 Pochylenia polaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

94701 : 1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

PN-B-84702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-EN 607:1299 Rynny dachowe i elementy wyposaZzenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych - tom |,
wyd. Arkady, Warszawa 1888-1990

PN-ISQ-8000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
B.01.04.01
4530 |
ROBOTY INSTALACY.JNE W BUDYNKACH

45313100-05
INSTALOWANIE WIND
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST :

Przedmiotem ninigjsze] szczeg&towe] specyfikacji technicznej sg wymagania
odnoszace sie do wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniedzwigu
osobowego , ktére zostang wykonane w ramach inwestycii pod nazwa: ,,Etap Il
Remont i przebudowa budynku szkolnego — rozbudowa budynku o winde oraz
szatnie z sanitariatami w budynku Zespo}u Szkétnr1 w Koiuszkach”

'1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowyi
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pki 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, kidrych dotyczy Specyfikacia obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie remontu i przebudowy budynku szkolnego - rozbudowa
budynku o winde oraz szatnie z sanitariatami.Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu dostawg |
montaz dzwigu osobowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

- drzwi kabinowe - skrzydta oraz rama drzwi wykonana z blachy nierdzewnej

- naped drzwi - zasilany pradem zmiennym, predko$¢ zamykania i otwierania
regulowana oddzielnie, czasy otwierania drzwi réwniez ustawiane,

~ prég drzwi - aluminiowy profil ciggniony z rowkiem prowadzacym,

“kontrola drzwi - mechanizm nawrotu zapewniajgcy ograniczenie nacisku skrzydfa
przy napotkaniu przeszkody /max. 15 kG/

- drzwi szybowe - skrzydta oraz drzwi wykonane z blachy nlerdzewnej,

- Whetrze kabiny.

- §ciany kabiny - wykonana z segmentow blach nierdzewnych

- sufit - z blach nierdzewnej

- lustro - zamocowane na tylnej Scianie wzdiuz catej szerokosci,

- porecz - mocowana na tylnej Scianie ,wykonana z rury nierdzewne;j,

- cokdf - wykonany z ceownika blachy nierdzewnej o wym. 15 x 80mm

- o$§wietlenie - halogenowe w suficie,

- podioga - wylozona wyktadzing, antyposlizgowg

- panel sterowania - wykonany z blachy nierdzewnej zamocowany w $cianie bocznej
kabiny , wyposazony w przyciski pod$wietlane, krétkoskokowe, oraz zawiera
nastepujace elementy:

- elektroniczny pietrowskazywacz,

-awaryjne os$wietlenie kabiny w przypadku braku zasilania z normalnego zrédta

/2h zasilane z baterii/

-stacyjke dyspozycji otwartych drzwi

-sygnalizacje przecigzenia kabiny,

~przyciski: dyspozycji,

- kasety wezwari - przyciski z wygrawerowanymi strzatkami | podéwietleniem

z blach nierdzewnych i wyswietlaczami elekironicznymi

- wentylacja - wentylator elektryczny, zamocowany do konstrukcji dachu kabiny nad
piytg sufitu.

Do maszynowni nalezy doprowadzi¢ linie telefoniczng zgodnie z nowg normg w celu
zapewnieniatgcznosci pomiedzy kabing, a stuzbami ratowniczymi.
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Zasilanie kablem 5x10mm z zabezpieczeniem 40A w rozdzielni g’fownej
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robot, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano ST A.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozysklwanaa i sktladowania podano w
ST A.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
Parametry techniczne dZwigu
- typ osobowy hydrauliczny
- udzwig 630kg / 8 osdb
- predkos¢ (m/s) 0,6 m/s
- ilo$¢ przystankéw 5
- wysokos¢ podnoszenia Hp 7,40m
- kabina nieprzelotowa
- szer.xgteb.x wys. 1100 x 1400 x 2100 (mm)
- wymiary szybu
- szer x gt. 1650 (mm) x 1920 (mm)
- maszynownia dolna boczna
- naped hydrauliczny posredni
- moc silnika 11 kW
- ilo&¢ startéw 60/godz

- zasilanie prad trojfazowy 3x380V 50Hz

- temperatura pracy dzwigu min +5°c max. +40°C

- sterowanie mikroprocescrowe

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 3.

4. Transport

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogolne ,pkt 4.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST A.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 5.

5.4. Wykonanie rohot

W celu wykonania montazu dZwiqu, nalezy wykonaé nastepujgce prace:

- Opracowanie dokumentacji projektowo - montazowej.

- Wykonac¢ cztery pomosty montazowe w szybie dzwigu.

- Linia zasilajgca pigcioprzewodowa z rozdzielni elekirycznej do ostatniego, gérnego
przystanku dzwigu.

- Zabezpieczy¢ otwory na drzwi przystankowe zgodnie z przepisami BHP (trzy deski).
- Wykona¢ wentylacje grawitacyjng szybu dzwigowego wg wytycznych z projektu
producenta dzwigu

- Wykonac przewiercenia o $rednicy @ 20 mm do przeprowadzenia instalagji
sygnalizacji i wezwan na przystankach. Wymiary na projekcie producenta dzwigu
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- Udostepnlc wjazd na budowe z dostawg urzadzeri (cnqgnlkl siodetkowe
Z naczepami - TIR- y)

- Przygotowa¢ miejsce na sktadowanie urzgadzen na placu budowy: (dla jednego
dzwigu)

- zamykane pomieszczenie na czesci elekiryczne, elektroniczne. Pomieszczenie

0 powierzchni ok. 10 m2

- miejsce w poblizu szybdw dzwigowych o powierzchni ok. 25 m2, do skladowania
elemenidéw wielkogabarytowych.

Zakres robot montazowo - instalacyjnych producenta windy (podwykonawcy).

- Roztadowa¢ dostawe i transport w miejsce ustalone, zinwentaryzowaé kompletnosé
- Wykonaé odbiér pod wzgledem BHP pomostéw montaSowych i balustrad
drzwiowych

(z udziatem kierownictwa budowy)

- Wyznaczy¢ osie prowadnic, drzwi i kabin poprzez pionowanie szybow dzwigowych

- Zamontowac¢ kotwy i prowadnice (prowadnice - elementy pigciometrowe)

- Zamontowacd konsirukcje wsporcze i napedy w nadszybiu

- Zamontowac rame przeciwwagi i platforme kabinowag

- Zamontowa¢ drzwi przystankowe

- Zamontowaé instalacje elektryczng w szybie zwiazang z dzwigiem

- Ztozy¢ kabine i jej okablowanie

- Zamontowa¢ elementy zewnetrzne dzwigu (sygnalizacja, wezwania) na
wykonczong sciane

- Wykonaé rozruch dzwigu wraz z uruchomieniem tgcznosci telefonicznej

- Sporzadzi¢ dokumentacije rejestracyjng

- Wykonaé proby ruchowe, odbiér KJ, odbiér UDT

- Wykona¢ préby z udziatem Inwestora, przekazanie dZzwigu do-ruchu

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogoélne

Ogobine wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST A.00.00.00
~Nymagania ogoélne” pkt 6.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST A.00.00.00 , Wymagania
ogdlne” pkt 7.

8. Odbior rohot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogdine wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ST A.00.00.00 ,\Wymagania
ogdbine” pkt 8.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Ogodlne zasady odbioru robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

9. Podstawa platnosci

Ogédlne zasady odbioru robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. Przepisy zwigzane

1. Zarzadzenie nr 60 Ministra Budownictwa i Przemystu Materiaiéw Budowlanych
z dnia 4 pazdziernika 1969 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ przej$cia i dojscia do dzwignic, zainstalowanych na stafe w obiektach
budowlanych (Dz. bud. nr 15 z 1969 r. - poz. 49).

2. Przepisy dozoru technicznego DT/DE/82: Dzwigi osobowe i towarowo - osobowe.
Przedmiotowe warunki techniczne. Urzad Dozoru Technicznego, Warszawa 1982.
PN-75/M-45360 Dzwigi elektryczne osobowe. Parametry podstawowe oraz wytyczne
konstrukcyjne.
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PN-73/M-45363 Dzwigi elektryczne towarowo - osobowe i towarowe. Kabiny, szyby
i maszynowanie. Parametry podstawowe oraz wytyczne projektowania.

PN-ISO 7465:2000 91.140.90. DZwigi osobowe i towarowe. Prowadnice kabinowe

i przeciwwagowe - typ T.

PN-1SO 4190-1:1996 91.140.90.486 Urzadzenia dzwigowe. Dzwigi klasy 1, II, III.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
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